This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



RGPUBUGUE franchise 



1MST1TUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETY INDUSTBIEUE 



@ N° de publication : 

{A n'utiliser que pour les 
conrtmandes de reproduction). 



2 334 966 



PARIS 



A1 



DEMANDE 





DE BREVET 


□'INVENTION 


© 


N° 75 


38227 


© 


Reflecteur cylindro-elliptique. 




© 


• Classification Internationale (Int. CI. 2 ). 


G 02 B 5/10. 




Date de depot * 


8 decembre 1975, a 10 h 25 mn. 


©@© 


Priorite revendiquee : 






Date de la mise a la disposition du 


B.O.P.I. - « Listes* n. 27 du 8-7-1977. 



© Wposant : SOCIETE DE CONDITIONNEMENTS EN ALUMINIUM SCAL. residant en France. 

(72) Invention de : Honore Berthe. 

(g) Titulaire : idem @ 

fjS) Mandataire : Loys du Marais. Pechiney Ugine Kuhlmann. 



Vente des fascicules a HMPRIMERIE NATION ALE, 27. rue de la Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



1 



2334966 



L f objet de 1* invention conceme un reflecteur cylindro-elliptique 
destine a concentrer au maximum les radiations emises par un tube cylindrique 
selon une ligne image de l'axe du tube, 

Le souci d'economiser I'energie, et de reduire la pollution ainsi 
5 que le developpement des traitements fongicides ont largement developpe 1 utili- 
sation des radiations dans le spectre de 1 'ul tra-violet . 

En particulier les verais, encres, et colles, dissous dans un 
solvant et fixes sur une feuille par evaporation du solvant, tendent S etre 
remplaces par des enduits a 100 % d'extraits sees a base de resines riticula- 
10 bles aux radiations ultra— violettes , 

Les produits a irradier se present ent le plus souvent sous forme 
de feuille se deplacant en bande rectiligne. lis sont appeles ci-apres simple- 
ment "produits" . 

Pour la production de rayons ultra-violets, on utilise industriel- 
15 lement des tubes en quartz a vapeur de mercure. Ces tubes ont couramment des 
diametres de 12 a 20 mm et des longueurs de 50 a 150 cm, Les tubes emetteurs 
de rayons ultra-violets sont appeles ci-apres " tubes 

Pour une meilleure efficacite de reticulation, on a interet a con*- 
centrer sur la surface a irradier le maximum de radiations emises. 
2o Pour les produits fabriques en continu, sous forme de bandes sans 

fin, on fait generalement passer le produit a irradier par une ligne transver- 
sale ou sont concentrees au maximum les radiations emises par un tube parallele 
dispose a proximite du plan de defilement du produit, 

Cette ligne image du tube est une droite qui sera appelee ci-apres 
25 "droite d T irradiation". Si necessaire, on fait passer le produit par plusieurs 
lignes successives d f irradiations emises par le nombre de* tubes cor respond ants . 

Pour concentrer selon une droite d f irradiation les rayonnements 
emis par un tube, on utilise couramment des reflecteurs dits cylindro-ellipti- 
ques. Ce sont des reflecteurs dont la surface reflechissante est cylindrique 
30 et de longueur correspondant a celle du tube. La courbe directrice de cette sur- 
face cylindrique est elliptique. On appellera "droites focales" les lieux des 
foyers des sections elliptiques successives : ce sont des droites paralleles aux 
generatrices. On appellera "plan focal" le plan de symetrie passant par ces 
droites. Le tube est dispose selon une premiere droite focale et la majoritil 
35 des rayons ends est reflSchie en passant par la seconde droite focale qui est 

la droite d f irradiation. On appellera ci-apres "generatrice du sommet" la gene- 
ratrice passant par le petit sommet de 1' ellipse du cote" ou est dispose le tube, 
Cette generatrice est aussi ^intersection du reflecteur avec le plan focal. 

Pour que le produit puisse defiler en passant par la ligne d'irra- 
40 diation, les deux cotes du reflecteur sont limites par un plan perpendiculaire 
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au plan focal, passant entre les deux lignes focales, aussi pres de la seconde 
droite focale ( ou droite d'irradiation) que le permettent les conditons techni- 
ques de deroulement du produit. L' intersection de la surface reflechissante avec 
ce plan definit les deux bord» extemes du reflecteur. 

La surface ref lechissante cylindrique est le plus souvent realisee 
en feuille d ' aluminium d'epaisseur 0.8 a 1 mm. Elle est limitee aux deux extre- 
mites axiales par des flasques rigides perpendiculaires aux generatrices. 

Pour des tubes de diametre 15 I 20 mm, on utilise habituellement 
des reflecteurs dont la distance focale est de 1'ordre de 125 mm, Le plan limi- 
tant les cotes de la surface reflechissante passe entre les deux droites focales 
a environ 30 mm de la droite d ' irradiation. Le produit en bande defile en pas- 
sant par cette droite d 1 irradiation ou, plus souvent dans- un plan legerement 
deporte, a quclques millimetres au-dessus de cette droite, en direction du tube. 
Le produit passe ainsi a environ 25 mm des bords du reflecteur sans risquer de 
les accrocher, meme s'il y a quelque debasement lors du passage a grande vites- 



se. 



On doit noter que les radiations sont emises, en fait, non pas ra- 
dialement par le tube,mais de facon sensiblement isotrope a partir de la sur- 
face cylindrique du tube. L'image du tube n'est pas une droite d f irradiation 
20 parfaite, c'est plus exactement un halo constitue par les radiations reflechies 
emanant tant du plasma contenu dans le tube que des parois du tube, ce halo est 
centre sur la droite d 1 irradiation. Ce halo de radiations parvenant sur le prori 
duit va en decroissant d'intensite depuis la droite d ' irradiation jusqu'aux re- 
bords du reflecteur. C'est une des raisons pour lesquelles on fait generalement 
25 defiler le produit dans un plan legerement deporte vers le tube. 

En plus de son rple de concentration des radiations sur le produit, 
le reflecteur doit egalement permettre le ref roidissement de sa propre surface 
soumise aux rayonnements ainsi que le ref roidissement du tube, et, en particulier, 
des douilles du tube. Ce ref roidissement est generalement obtenu par un courant 
30 d'air souffle par la face ouverte. Certains, reflecteurs comportent quelques per- 
forations le long de la generatrice du sommet . Ces perforations facilitent le re- 
f roidissement, mais sont aussi la source d ? inconvenient s : ce sont des affaiblis- 
sements de'.la surface reflechissante et des sources d ' echauf f ements diffSrents de 
la surface. Ces perforations sont souvent a 1'origine de deformations de la sur- 

35 face r£f lechissante. 

En fonctionnement normal, les reflecteurs existants ont habituelle- 
ment un excellent rendement. Mais, dans toute fabrication il y a des incidents. 
On est parfois oblige d ? interrompre le passage du produit sous le reflecteur. 
Sous peine d' avoir des brulures de l'enduit a irradier, et meme parfois du subs- 
AO trat, il faut interrompre immediatement 1 ' irradiation lorsque le produit est 
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immobile. 

Une solution evidente consiste a couper 1 1 alimentation electrique dui, 
tube. Mais les tubes du commerce demandent, suivant leur puissance, de 3 a 15 
minutes pour se mettre en regime lorsqu'ils sont eteints et froids, c ? est-a-dire 
5 que la vapeur de mercure s'est condensee. De plus, les arrets et mises en route 
sont tres nuisibles a la longevite des tubes. Aussi, pour des arrets de courte 
duree, au lieu de couper 1 'alimentation electrique, on a coutume de la reduire 
a environ demi-tension et d'occulter les tubes vis-a"~vis du produit . Cette po- 
sition d'attente permet la remise en regime du tube en 2 ou 3 secondes. 

10 Divers dispositifs sont utilises pour occulter les tubes : 

- on a realise des reflecteurs dont les parties laterales sont cons- 
titutes sous forme de volets mobiles se rabattant vers 1 1 interieur -et venant 
refermer le reflecteur. La realisation de charniere de rotation sur les parois 
laterales du reflecteur nuit £ 1 'homogeneite du reflecteur. Sous l'effet des 

15 variations de temperature, ces charnieres se deforment et se coincent facilement. 
Les variations d'epaisseurs de metal H 1 1 emplacement des charnieres amenent des 
dilatations differentielles dans la paroi du reflecteur, d'ou des deformations 
de la forme cylindro-elliptique et mauvaise concentration des radiations par la 
siite. 

20 - on a realise des volets venant se glisser lateralement entre le 

reflecteur et le produit. Pour une bonne occultation, ces volets doivent avoir 
au mo ins la largeur de la section ouverte du reflecteur, soit sensiblement une 
largeur egale au petit axe de 1 'ellipse. Ces volets sont suspendus k un jeu de 
biellettes leur permettant de s'ef facer lateralement en position de fonctionne- 
25 ment normal. On voit qu'il faut laisser a cote de chaque reflecteur une place 
correspondant £ l'effacement de son volet. En largeur, cela double. 1 'encomb re~ 
ment propre du reflecteur. 

Lorsque plusieurs tubes, cote a cote, sont necessaires pour pbtenir 
I 1 irradiation desiree, 1 ' enaombrement de la batterie de tubes devient un pro- 
30 bleme. Des batteries de douze tubes ne sont pas exceptionnelles dans l'industrie 
En plus des problemes inh€rents a" 1 ' encombrement de toute installation . 
industrielle, (cout supplement aire et difficultes de mise en place), cet espace- 
ment des tubes nuit a la concentration des radiations sur le produit, 

Le rendement .de l f irradiation lii-meme est reduit par cet ecartement 

35 des tubes. 

une autre solution^ probleme d' occult at ion consiste h faire pivot er 
de 90° ou 180° le reflecteur dans son ensemble autour du tube, Mais pour qu'au 
cours de ce pivotement aucun des rebords du reflecteur ne risque de venir au 
contact du produit et le de"teriore, on doit interrompre les rebords latiraux a 
40 quelque distance du plan de passage du produit. II faut tenir compte du fait que 
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la position du plan de passage du produit n'est pas absolument rigoureuse. Pour 
permettre des debasements possibles du produit passant a grande vitesse, ainsi 
que pour prevoir les incidents de fabrication, il faut laisser en toute circons- 
tance environ 20 mm de libre sous les rebords du reflecteur. Cette solution de . 
5 reflecteur pivotant amene a reduire de plus de 10 mm la hauteur des surfaces la- 
terales du reflecteur, ce qui represente une perte d'efficacite appreciable. 
L'espacement des reflecteurs doit rester relativement important pour permettre 
leur pivot ement, 

L'objet de la presente invention concerne un dispositif assurant en 
10 position d'attente une occultation parfaite du tube, en mime temps qu'une pro- 
tection contre un ref roidissement excessif, et cependant, en foncti onnement 
normal, un rendement de reflexion ameliore, ainsi qu'un W ref roidissement du 
tube. 

Ce dispositif est essentiellement constitue par un reflecteur de for- 
15 me cylindro-elliptique scinde en deux elements reflechissants sensiblament join- 
tifs et symStriques par rapport au plan focal . 

Les deux elements reflechissants symetriques appeles ci-apres simple- 
ment "elements" sont constitues chacun par une moitie de la surface reflechis- 
sante cylindro-elliptique originale en une piece et par les moities correspond 
20 dantes des flasques d'extremites . 

Les deux demi-f-lasques sont ggalement reflechissants. lis sont echan- 
cres a leur partie inferieure central e pour permettre le pivotement des elements 
autour des axes parallSles definis ci-apres. 

Chacun des elements symetriques constitue en quelque sorte une coquil- 
25 le cylindrique convexe, chaque coquille etant symetrique de l'autre par rapport 
au plan focal. Chaque eliment est limite au sommet par un bord correspondant 
sensiblement a la generatrice du sommet. Ces bords seront appeles "bords inter- 
nes". A l'oppose, chaque element est limite par une generatrice correspondant a 
l'un des bords externes du reflecteur original. Ces bords seront appeles "bords 

30 externes" des elements. 

Chacun des deux elements est solidaire d'un axe de pivotement paralle- 
le aux generatrices de la surface reflechissante. Les deux axes sont sjnnetriques 
l'un de l'autre par rapport au plan focal. Leur position est determinee graphi- 
quement pour que , d'une part, 1* encombrement lateral du reflecteur soit mini- 
35 mal en position d'occultation et que, d'autre part, la fleche verticale de Tare 
de cercle decrit par chacun des bords externes du reflecteur soit minimale. Ces 
axes.sont materialises par des tourillons fixes sur chacun des demi-f lasques 
d'extrSmite, du cote exterieur des elements reflechissants. 

Pour faciliter le re fro idiss ement en position de f onctionnement normal 
40 alors que les elements sont sensiblement jointifs le long de la ggneratrice du 
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sommet, an peut interrompre les deux surfaces, ref lechissantes non pas le long 
de la generatrice du sommet, mais a environ 1 mm de cette generatri.ee. Ainsi, 
en position de f onctionnement , les bords internes des deux elements symetriques 
ne sont pas absolument jointifs, mais reservent entre eux une fente longitudi- 
5 nale mince le long du plan focal, 

Cette fente permet une bonne ventilation et un bon refroidissement du 
fond du reflecteur ainsi que du tube, Les demi-f lasques limitant aux extremites 
chacun des deux elements symetriques sont au contraire jointifs, au moins dans 
leur partie superieure, de facon a ce qu'en position de fonctionnement la posi- 
10 tion relative des deux elements soit positivement definie l T une par rapport a 
l'autre, 

Comme il a ete dit r les radiations ne sont pas toutes emises radiale- 
ment par le tube, mais en majorite de facon iso trope a partir de la surface 
cylindrique du tube, Un certain nombre de radiations emises par le tube vers le 

15 fond du reflecteur, et selon des directions sensiblement paralleles au plan 

focal, sont reflSchies sur le tube lui-meme. Cela represente une perte d 1 envi- 
ron 10 X de I'energie d 1 irradiation, Cette energie perdue contribue a rechauf- 
fer inutilement le tube. Pour recuperer au moins partiellement ces radiations, 
on peut deformer le fond du reflecteur sensiblement a l 1 aplomb du tube, en lui 

20 dormant une forme generalement concave ; par exemple, selon deux plans symetri- 
ques faisant entre-.eux un angle de 90° et constituant un diedre rentrant paral- 
lele aux generatrices, 

^ . „ jvers le fpnd. du^re Jlecteur _ ~ 

Les radiations emises par le tubexsont ainsi reflecbies sur les cotes 

du reflecteur etrde IS, sinon sur la droite d' irradiation, du moins sur le plan 
25 de defilement, du produit. 

Le dispositif, objet de l f invention, sera mieux compris par la descrip- 
tion ci-apres et par les dessins joints correspondant a des realisations par- 
ticulieres. 

La figure 1 represente une coupe d'un reflecteur classique ou sont 
30 schematises les divers dispositif s connus d'occultation. 

La figure 2 represente une coupe d T un premier reflecteur realise con- 
formement a 1 T invention. 

La figure 3 represente en coupe un reflecteur perfectionne concu selon 
I 1 invent ion, 

35 La figure 4 represente une variante du reflecteur precedent, 

Sur la figure 1 est represente en coupe un reflecteur (1) cylindrique 
a section elliptique du type classique, Le tube (2) est place selon la premiere 
droite focale, Les rayons emis radial ement par le tube sont reflechis et con- 
centres selon la seconde droite focale qui constitue la droite ?d' irradiation(3) ; 

40 Un certain nombre de rayons tels que (4-4 1 ) sont ends dans des directions qael- 
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conques . parti* de la surface du tube (2). Ces rayons sent reflSchis en don- 
nant un certain halo autour de la droite d'irradiatxon (3). Pour avoir le mexl- 
leur rendement'd' irradiation, on fait tf.tt.i~nt dSfiler le produit en bande 
selon un plan perpendiculaire au plan focal, et passant sensiblement par la 

5 droite d'irradiation (3). Le plus souvent, on fait defiler le produxt (5) dans 
« plan passant entre la droite d' irradiation et le plan defini par le. rebords 
latSraux (6-6') du rSflecteur. Sur 1'exemple reprSsente, le. bords lateraux 
(6-6') sont a 20 mm au-dessus du plan de defilement du produit (5), tandxs.que 
la droite d' irradiation (3) est a 5 mm en-dessous du plan de defilement du 

10 produit. 

En ce qui conceme les radiations Smises par le tube, on constate 
q ue certains rayons tels que (4') sont reflechis sur le tube lui-meme ou ils 
sont disperses en le rSchauffant en pure perte. 

On a represents sur cette figure les diverses solutions classiques 
d'occultation . Ainsi, en (7-7'), sont representees deux chamieres qui peuvent 
permettre aux portions infSrieures des parties laterales des rSflecteurs de se 
refermer vers 1'intSrieur en occultant le tube selon le premier disposxtxf de- 
crit prScSdemment. On conceit que ces charnieres constituent une discontinue 
de resistance mecanique et de repartition calorifique dans la surface du re- 
20 flecteur. Elles entraxnent les inconvSnients dbnt il a 6t6 questxon. 

Sur ce dessin,-a St£ Sgalement schematise un volet (8) horizontal 
pouvant venir occulter 1'ouverture du reflecteur et protSger le produit (5) 
des radiations Smises par le tube (2) . On voit 1 'encombrement que cela repre- 
sents obligeant a espacer latSralement les reflecteurs les uns des autres. 
25 on a Sgalement represents la trajectoire (9) parcourue par le 

rebord (6) lorsque 1'ensemble du reflecteur (1) bascule autour d'un axe 0. On 
voit que cette trajectoire (9) passe tres pres du plan suivant lequel defx- 
le le produit (5). Pour Sviter des deteriorations . on est amene a coupe r les 
bords du reflecteur d'environ 10 mm. On perd done sur les cStSs une quantxte 
30 appreciable de radiatiotf qui n'est plus focalisee sur la ligne (3). 

Sur la figure 2 est represents le principe de rSalisation d'un pre- 
mier rSflecteur selon 1' invention. 

Le rSflecteur original a section elliptique est scindS en deux SlS- 
ments symStriques (10 et 11) par le plan focal. Ces SISments symStriques se rac- 
35 cordent le long de la gSnSratrice de sommet (12) ; chacun des SISments (10 et 11) 
pent osciller autour d'un axe X ou i parallele aux droites focales et sxtue 
sensiblement a mi-distance de la gSnSratrice de son.net (.2) et du bord exteme 
(13 ou 14) de I'SlSment correspondent. Ces axes (X et Y) sont matSrialisSs par 
des tourillons fixes a 1'extSrieur des demi-f lasques limitant longitudinal ement 
40 les SISments rSf iSchissants (10 et 11). Les deux bords extemes (13 et 14) des 
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elements ref lichissants (10 et II) se terminent sous forme de brides plates 
longitudinales de largeur generalement infgrieure a 5 mm. 

Ces brides ameliorent la resistance mecanique des surfaces reflechis- 
santes. Elles constituent des butees paralleles (13 1 et 14*) qui ameliorent 
5 1 'occultation lorsque les elements sont en position d'occultation (10 1 et 11'). 
Pour renforcer la rigidite du systeme et eviter les deformations sous l'effet 
de la chaleur en fonctionnement , on a dispose deux butees latgrales (15 et 16) 
sur lesquelles viennent s'appuyer les bords externes des Elements en position 
de fonctionnement. 

10 II est bien evident que, pour permettre le pivotement des elements 

(10 et 11) autour de leurs axes respectifs, selon des angles (of), les demi- 
flasques d'extremite sont €chancres en V et sont limites selon les traces res- 
pectifs (12-17-13) et (12-17-14) en s'adaptant au mieux aux dimensions des ex- 
tremites porte-electrodes $ 10 mm, puisque ces flasques sont a l'exterieur de 
15 la zone ou se forme l T arc electrique. 

Les trajectoires des rebords externes 0.3 et 14) des deux Elements 
symetriques sont reprSsentes selon des arcs (18 et 19) , Etant doime que l'an- 
gle de pivotement (a) des deux £le*ments est assez faible, on voit que la fie- 
che (f) des arcs (18 et 19) est beaucoup plus faible que la flSche de l'arc 

20 (9) represent^ figure 1, Les bords externes (13 et 14) des elements symetriques 
(10 et 11) peuvent descendre tres pres du plan de defilement du produit (5) 
sans risquer de .le deteriorer au moment de la rotation des elements (10 et II). 

Pour la clartS de l 1 expose, on a admis que les axes X et Y etaient 
respectivement equidistants de la generatrice du sommet (12) et de l'un oii de 

25 l' autre des bords (13 et 14). Pour diminuer encore 1' angle de pivotement (a) 
et, de ce fait, les filches des arcs (18 et 19), on peut" deporter parallel e~ 
ment au plan focal les axes X et Y vers le sommet du reflecteur, comme represen 
te* sur la figure 3, La seule condition a respecter est de laisser, en position 
d'occultation entre les bords internes des Elements (10 1 et 11'), une-ouverture 

^0 suffisante pour le ref roidissement necessaire. La position optimale des axes 

X et Y devra etre determinee experimental ement en fonction des caracteristiques 
du tube et de la surface r€f lechissante choisie. La position des axes X et Y 
sera aussi determinee pour obtenir un encombrement minimal des elements du re- 
flect eur en position d' occultation, ceci en meme temps qu'une valeur minimal e 

35 pour la fleche verticale (f) des arcs de cercle (18 et 19) dScrits par les 

bords externes (13 et 14). On peut, par exemple, placer les axes X et Y de tel- 
le facon que leur distance au bord externe soit le double de leur distance au 
bord interne (13 ou 14), comme represents sur figures 3 et 4, 

En position d 1 occultation (10 f -Il')» on voit que le tube est protSge 

40 des courants d'air venant du bas, les douilles aux extremites du tube etant 
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cependant refroidies grace aux echancrures des flasques. 

Pour.faciliter le refroidissement du dispositif en position de fonc- 
tionnement, au lieu de realiser des elements (10) et (11) rigoureusement join- 
tifs le long de la generatrice de sommet (12), on les realise en laissant entre 
les bords internes des deux surfaces ref lechissantes un jeu de I'ordre de 1 mm 
de part et d'autre de la generatrice de sommet (12). On realise ainsi entre les 
deux bords internes un orifice longitudinal facilitant le refroidissement du 
tube (2) et du sommet du reflecteur en position de f onctionnement . 

Un perfectionnement du reflecteur est represent 6 sur la figure 3. La 
forme de la surface representee permet d'ameliorer le rendement de reflexion 
en meme temps que la rigidite longitudinale . Ce perfectionnement consiste a 
deformer la forme elliptique des elements symetriques au voisinage de la gene- 
ratrice du sommet (12) en donnant au reflecteur une forme globalement concave 
sur une largeur correspondant sensiblement au diametre du tube (2) . Le bord 
15 interne de chaque element (10 et 11) est deforme sous forme de brides longitu- 
dinaies, plates (20 et 21) rentrant vers l'interieur du reflecteur. La largeur 
de chaque bride est peu superieure au rayon du tube (2), Chacune des brides 
(20 et 21) fait avec le plan focal un angle de I'ordre de 45°. 

L'angle des deux brides (20-21) constitue un diedre rentrant a* l'in- 
20 terieur du reflecteur et d'ouverture peu superieure a 90°* 

Entre les deux brides (20-21) constituant les bords internes des 
elements (10 et 11), on laisse un orifice longitudinal de largeur de l'ordre 
de 1 mm de part et d'autre du plan focal. 

On voit que certains rayons(4') au lieu d'etre reflechis sur le tube 
25 (2) lui-meme comme repr^sente figure 1, parviennent sinon sur la droite d' ir- 
radiation, du moins jusqu'au produit (5), On peut considerer qu'environ 10 Z 
des radiations emises par le tube le sont en direction du sommet du reflecteur* 
c'est-a-dire des brides (20 et 21). Elles sont partiellement utilises grace a 
la forme concave du sommet du reflecteur. Enfin cette forme concave contribue 
30 a rigidifier longitudinalement le reflecteur. 

La figure 4 represente une variante de la figure 3 ou les rebords 
internes (2$ - 23) des elements (10 et 11) sont incurves selon un rayon peu 
different du rayon du tube. D'autres formes voisines des deux formes proposees 
pour les bords internes sont realisables. Les formes optimales des bords inter- 
nes refletant lateral ement les rayons orientes vers le sommet du reflecteur se- 
ront determinees experiment alement en fonction des caracteristiques du tube et 
de la surface ref lechissante choisie. 

On peut aussi realiser des brides 20-21 legerement dis symetriques nine 
bride depassant legerement le plan focal et venant recouvrir 1 'autre en sorte 
que de l'air de refroidissement peut passer par la fente oblique entre les deux 
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brides tandis gu'aucune radiation ne peut suivre ce parcours sinueixx. 

Evidement, I'usage de reflecteurs objets de l'invention n'est pas 
rSservee a la reflexion rayons ultra-violets. 
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REVENDICATI ONS 

1«> Reflecteur de forme globalement cy I indro-el I iptique caracterise 
par ,e fait que, a proximite de ,a generatrice du sommet, ,e fond de I a surface 
reflechissante est deforce, vers I'interieur sur une largeur correspondent 
sensiblement au diametre du tube radiant, la deformation etant realisee sous 
forme d'une surface cy.indrique a section rentrante vers I'interieur du ref.ec- 
teur et a generatrices paral leles aux droites focales. 

2°) Reflecteur de forme cy I indro-el I iptique selon la revend ication 1, 
ce reflecteur etant scinde en deux elements ref .echissants sensiblement jo.nt.fs 
et symetriques par rapport au plan focal, chacun etant soUdaire d'un axe.de 
pivotement paral Idle aux generatrices, ref.ecteur caracterise par ,e fa.t que la 
deformation rentrante du fond de la surface ref lechissante consiste en ce que 
le bord interne de chaque element est deforme vers .'interieur selon une br.de 
plate longitudinals de largeur sensiblement egale au rayon du tube. 

3°) Reflecteur selon la revend i cat I on 2, caracterise par le fa.t que 
chacun des bords Internes en forme de bride plate fa.t avac .e plan focal un an- 
gle de 45'. les plans des deux brides symetriques constituant un diedre rentrant 
paral Idle aux generatrices et d'ouverture sensiblement 90°. 

4°) Reflecteur selon I 'une quelconque des revend 1 cations 2 ou 3, 
caracter.se par le fait que le bord interne de cheque element est deforme vers 
,'interieur selon une bride plate longitudina.e de largeur voisine de cel.e du 
rayon du tube, ces largeurs etant cependant inega.es. .a bride la plus grande 
venant couper le plan focal et assurant un recoupment de .'autre br.de. 

5°) Reflecteur de forme cy I indro-el I iptique selon la revend . cat . on 1, 
ce reflecteur etant scinde en deux elements ref I echissants sensiblement jo.nt.fs 
et symetriques par rapport au plan focal, chacun etant so.idaire d'un axe de 
pivotement paral. e.e aux generatrices, ref.ecteur caracterise par le fa.t que a 
deformation rentrante du fond de la surface reflechissante consiste en ce que le 
bord interne de chaque element est deforme selon une surface cy.indrique incur- 
vee vers I'interieur selon un meme rayon de courbure. 

6-) Reflecteur selon la revend ication 5, caracterise par le fait que 
|e rayon de cootbure des elements au niveau de leur bord interne incurve vers 
I'interieur est sensiblement egal au rayon de courbure du tube. 

7°) Reflecteur selon I 'une quelconque des revend i cat ions 2, 3, 4, 5 ou 
6, caracterise par le fait qu'i. est associe avec deux butees .atera.es (15) et 



(16). 
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